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Настоящий стандарт распространяется на звездочки для тяговых пластинчатых цепей по  
ГОСТ 588—81, грузовых пластинчатых цепей по ГОСТ 191—82, а также для приводных роликовых  
цепей по ГОСТ 13568—97, работающих при скоростях до 5 м/с, и транспортерных цепей на базе  
цепей типа ПРД по ГОСТ 13568—97. 

Стандарт устанавливает методы расчета и построения профиля зубьев звездочек в зависимости 
,  t 

от значения геометрической характеристики зацепления А =  - jr -  предельные отклонения основных 
Ц 

размеров звездочек. 
Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2643—80. 
В стандарте учтены требования международного стандарта ИСО 1977—2. 

1 . МЕТОДЫ РАСЧЕТА  И ПОСТРОЕНИЯ  ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ 

1.1 . Устанавливаются три типа звездочек : 
 — одноходовые звездочки с геометрической характеристикой зацепления  1 X <  2,2; 

2  — одноходовые звездочки с геометрической характеристикой зацепления  X >  2,2; 
3  — двухходовые и двухзаходные звездочки с геометрической характеристикой зацепления  Х>  3,5. 
1.2 . Расчет и построение теоретического профиля зубьев звездочек типов 1 и 2 должны  

производиться в соответствии с черт. 1 и 2 и табл. 1. Допускается выполнение профиля зубьев  
звездочек типа 1 по черт. 2 для числа зубьев более 9. 

Издание официальное Перепечатка воспрещена 

ИЗДАНИЕ (май 2002 г.) с Изменением № 1, утвержденным в августе 1986 г. 
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Профиль зубьев одноходовых звездочек с геометрической характеристикой 
зацепления  Х<1,1 

Тип 1 

Черт. 1 

Профиль зубьев одноходовых звездочек с геометрической характеристикой 
зацепления  X  < 2,2 

Тип 2 

Черт. 2 
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Таблица 1 

Основные зависимости для расчета и построения профиля   
зубьев звездочек типов 1 и 2 (черт. 1 и 2) 

Наименование параметров Расчетная формула Примечание 

Шаг цепи t — 

Значения по  
ГОСТ 13568-97,  
ГОСТ 588-81,  
ГОСТ 191-82 

Диаметр элемента зацепления цепей: 

втулочных 
роликовых 
Катковых 
грузовых 

А, Ах  = 
  d2 

  
Ах = А 
Ах = А 
A, = А 

Геометрическая характеристика зацепления X Значения по табл.  
1 —5 приложения  1 

Шаг зубьев звездочки tz rz = t 

Число зубьев звездоч­ 
ки 

для приводных цепей 

S 

s>   9 

— и  для  тяговых  транс­ 
портерных цепей 

s  >  6 

для грузовых цепей s > 5 

делительной  Диаметр  
окружности 

в шагах d{ °  ,  180 
a* —  cosec 

Значения по табл. 6  
приложения 1 

в мм da d!X  =  df — 

Диаметр наружной окружности А 0   31 
De = t(K+Kz-^~) — 

Коэффициент высоты  
зуба 

для тяговых и грузовых  
цепей 

К 

z Dn <  80 Dn >  80 

— 

5-10 0 , 56 

11-25 , 46 0 , 35 0 

26-60 0 , 65 0 , 50 

для приводных и транс­ 
портерных цепей 

0 , 7 

Коэффициент числа зубьев Кг „  180 °  
^-ctE  , 

Значения по табл. 7  
приложения 1 

окружности  Диаметр  
впадин 

для приводных и транс­ 
портерных цепей 

А 0- - , = da  (Д. +0,175^) 

— 
для тяговых и грузовых  
цепей 

A  =  A ~  Du 

Смещение центров дуг впадин е emin ~  0,01  t 
^max — 0,05  t 

— 

Радиус впадины зубьев для приводных и транс­ 
портерных цепей 

г 

r=   ,5 (Z)u — 0,05/ ) 0 Центр дуги радиу­ 
са  г  располагается  
ниже линии дели­ 
тельной окружности,  
на расстоянии  г  от  
окружности впадин 

для тяговых и грузовых  
цепей 

r   =  0,5DU — 
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Продолжение табл. 1 

Наименование параметров 
о о 
£ 5 
О д 

Расчетная формула Примечание 

Половина угла заостре­ 
ния зуба 

для тяговых транспортер­ 
ных и приводных цепей 

у= 13°-20° 

для грузовых цепей у =  12° - 15° 

Угол впадины зуба при  zot  6 до 8 Р = 86°  
при  zot  9 до 11 р = 68°  
при г от 12 до 15 р = 60°  
при г от 16 до 22 р = 52°  
при г от 23 до 45 р = 48°  
при  z р = 42°  св. 45  

При изготовлении  
методом  звездочек  

деления, например,  
радиальной  штам­ 
повкой 

р  180 
у=~ — —— 

Радиус закругления головки зуба при  у<  2,2 Г]  =  (Г —  0,5/)ц — 0,5e)cos  у 

Высота прямолинейного участка профиля зуба  
при  Х<  2,2 

hx hx  = /*]sin  у 

Наибольшая хорда для контроля звездочки с  
нечетным  числом зубьев 

,  ,  ,90°  . е 
Ly =  + arcsin—   «„cos | — 

a. z   

- 

2 r 

Предельно допускаемое увеличение шага цепи по  
зацеплению со звездочкой 

At At <3 

Профиль зубьев двухходовых и двухзаходных звездочек  
с  геометрической характеристикой зацепления  X >   5 3 , 

Тип 3 

Черт. 3 

( Измененная редакция, Изм. №  1). 
1.3 . Расчет и построение профи­ 

ля инструмента для нарезания зубьев  
звездочек приведены в приложении 2. 

1.4 . Диаметр наружной окруж­ 
ности звездочек для пластинчатых  
цепей, имеющих присоединительные  
устройства, установленные поперек  
цепи, должен рассчитываться по фор­ 
муле 

De = t-Kz + (  1,2 ... 1,6)АЬ 

где  h\ —  расстояние от оси шар­ 
нира до полки специаль­ 
ной пластины, мм; 

(1 ,2... 1,6) — коэффициент, который  
увеличивают пропорци­ 
онально  увеличению  
числа зубьев г интер­ 
поляцией в интервале  
5   <г<60. 

( Измененная редакция, Изм. №  1). 
Расчет и построение теоре­ 1.5 .  

тического профиля зубьев звездочек  
типа 3 должны производиться в соот­ 
ветствии с черт. 3 и табл. 2. 
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Таблица 2 

Основные зависимости для расчета и построения профиля зубьев   
звездочек типа 3 (черт. 3) 

Наименование  параметров Расчетная  формула Примечание 

Шаг цепи t — Значения по ГОСТ 588—81 

Диаметр элемента зацепления цепей: 

втулочных 
роликовых 
Катковых 

Ах 
Ах = 4 
Ах = 4  
Ад — ^4 

Г еометрическая характеристика за­ 
цепления 

X Значения по табл. 1—5 при­ 
ложения 1 

Шаг зубьев звездочки по зацеплению к k = t — 

. 180°  Шаг зубьев звездочки 
sin ----- 

t = t 
360 °  n  *  

sin ----- 

— 

Число ходов (число зубьев на один шаг  
цепи) 

п n = 2 — 

Число зубьев звездочки V zn * 12 — 

дели­ Диаметр  
тельной окружно-  
сти 

в шагах 4 360 ° ,  
d  = cosec  ----- 

Z

n 

Значения по табл. 6 прило­ 
жения 1 

в мм х 4 
— 

Диаметр наружной окружности А D,-t(K+Kz   ^-) 
Значения  К  по табл. 1 насто­ 
ящего стандарта; значения  Kz   
—  по табл. 7 приложения 1 

Диаметр окружности впадин А D\= dA — Da — 

Смещение центров дуг впадин е emin = °>001  * -

Zn emax ~  *-^02  t ■ X 

— 

Радиус впадины зубьев г rmax — б,5/)ц — 

Половина угла заострения зуба одно­ 
ходовой звездочки 

У — 

Половина угла заострения зуба двух­ 
ходовой и двухзаходной звездочек 

Уп 180 ° 
Yn_Y + - 

Ml 

— 

* Для двухходовых звездочек  zn  — четное число, для двухзаходных звездочек  in  — нечетное число. 

1.6 . Расчет венца звездочек в поперечном сечении должен производиться в соответствии с  
черт. 4 и табл. 3. 
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Формы боковой поверхности зубьев   

Исполнение 1  Исполнение 1 

Черт. 4 

Допускается скругление боковой поверхности зуба радиусом  bt- < R <  16 bf  вместо скосов под  
углом 10° — 15°. 

Для звездочек транспортерных цепей допускается скос под углом 10° — 20°. 
Допускается изготовление звездочек с бочкообразным зубом с радиусом  RK  при установке  

звездочек со смещением. 
Допускается технологическое скругление вершины зуба. 
Звездочки с формой боковой поверхности зуба исполнения  3  следует применять в передачах,  

работающих в загрязненных средах. 

Таблица 3 

Основные зависимости для расчета и построения боковой поверхности зубьев звездочек 

Наименование параметров Расчетная формула 

Шаг цепи t Значения по ГОСТ 13568—97,   
ГОСТ 588-81, ГОСТ 191-82 

Расстояние между внутренними пластинами h 
Ширина пластины h 

Диаметр катка d4 
Диаметр реборды катка d5 Значения по ГОСТ 588—81 
Ширина реборды катка b2 
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Продолжение табл. 3 

Наименование параметров Расчетная формула 

Ширина  зуба  
звездочки 

для цепей типов 1, 2, 3, по  
ГОСТ 588-81; 
всех типов по ГОСТ 13568—97 и по  
ГОСТ 191-82 Ьг 

*Гтах = 0,9  Ь3 -  1 
ьШп  = О.87  h -  1.7 

для цепей типа 4 по ГОСТ 588—81 *Гтах = °.9  ( Ь3 - Ь2) ~  1  
ьШп  = 0,87 ( Ь3 - Ь2) -  1,7 

для транспортерных цепей ^fmax — 

Ширина  вер­ 
шины зуба 

для цепей по  
ГОСТ 588-81 

тип 1 b b = 0,83Z?f 

тип 2 b =  0,75/?f 

тип 3 b =  0,72/?г 

тип 4 /? = 0,60/?г 

для цепей по рост 13568—97 и  
ГОСТ 191-82 

/? = 0,75/?!' 

Опорная длина впадины зуба (черт. 4, исполнение 3) С С = 0,26Z?f 

Расстояние между рядами цепи А Значения по ГОСТ 13568—97 

Радиус сопряже­ 
ния зуба со ступи-  
цей 

для приводных, тяговых и грузовых  
цепей г2 

г2 =  1,6 

для транспортерных цепей г2 =  1,6 ... 2,5 

Ширина венца двухрядной звездочки В В =  А  +  bf 

Диаметр венца 

для цепей типов 1, 2 по ГОСТ 588—81;  
всех типов по ГОСТ 13568—97 и по  
ГОСТ 191—82 Dc 

Значения К7 по  
табл. 7 прилбже-  
ния 1 для цепей типа 3 по ГОСТ 588—81 Dc  =  ьКъ  — (</4 + 0,25  И

) 
для цепей типа 4 по РОСТ 588—81 Dc  =  ьКъ  —  ( d 5  + 0,25  И

) 
Радиус выпуклости Як 28 ,65/ь р  —  J 

к  Фс 

Расчетный угол условного смещения звездочек Фс 

1.5 , 1.6.  ( Измененная редакция, Изм. №  1). 
I ? диамсТрЫ делительной окружности вычисляют с точностью до 0,01 мм, остальные линей­ 

ные размеры с точностью до 0,1 мм, угловые — с точностью до Г. 

2 . ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ 

2.1 . Устанавливаются две степени точности изготовления зубьев звездочек : 
я  1-   степень точности для звездочек, работающих в цепных передачах и устройствах при  

скорости v = 3—5 м/с. 
2-   я  степень точности для звездочек, работающих в цепных передачах и устройствах при  

скорости v < 3 м/с, а также для звездочек, представляющих собой сборочную единицу. 
2.2 . Предельные отклонения основных размеров звездочек для степеней точности 1 и 2 должны  

соответствовать указанным в табл. 4. 



 



 



  



 



 



 

ГОСТ 592-81 С. 13 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2   
Рекомендуемое 

РАСЧЕТ И ПОСТРОЕНИЕ ПРОФИЛЯ ИНСТРУМЕНТА ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ ЗУБЬЕВ ЗВЕЗДОЧЕК 
НА МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ 

1 .  Расчет и построение исходного профиля инструмента для нарезания зубьев звездочек типов 1 и 2  
должны производиться в соответствии с черт. 1, 2 и табл. 1. 

Построение профиля инструмента (спаренная фреза) для нарезания зубьев одноходовых звездочек   
с геометрической характеристикой зацепления  X  < 2,2 

Построение профиля инструмента (спаренная фреза) для нарезания зубьев одноходовых звездочек с геометричес­ 
кой характеристикой зацепления  X  > 2,2 

Черт. 2 

Таблица 1 
Основные зависимости для расчета и построения профиля инструмента   

для нарезания зубьев звездочек типов 1—3 (черт. 1—4) 

Наименование параметра Обозначение Расчетная формула 

Расстояние между центрами скругления спа­ 
ренной фрезы (черт. 1, 2) tT =  дд • sin  —— — arcsm-^- J 

Высота зуба звездочек типов 1 и 2 — глубина  
врезания (черт. 1, 2) 

hy 180 ° \ /    
hy ~  0,5  Dc  —  Dj   cos  J 
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Продолжение табл. 1 

Наименование параметра Обозначение Расчетная формула 

Высота зуба звездочек типов 1 и 3 — глубина  
врезания (черт. 3, 4) 

к Aj > 0,5(4, -  А) 

Диаметр делительной окружности da 

По табл. 1 и 2 настоящего стандарта 

Диаметр наружной окружности А 
Диаметр окружности впадин А 
Радиус впадины зубьев Г 

Смещение центров дуг впадин е 

Половина угла заострения зуба У 

Радиус закругления головки зуба при  Х<  2,2 п По табл. 1 настоящего стандарта 
Угол впадины зуба — угол фрезы р 

2 .  Расчет и построение исходного профиля инструмента для нарезания зубьев звездочек типа 3 должны  
производиться в соответствии с черт. 3 и табл. 1. 

Построение профиля инструмента для нарезания зубьев двухходовых н двухзаходных звездочек 

3 .  Допускается построение профиля инструмента для одноходовых звездочек при  X  > 2,2 выполнять по  
черт. 3 и при  Х<  2,2 по черт. 4. 

Построение профиля  инструмента для нарезания зубьев одноходовых звездочек  
с  геометрической характеристикой зацепления  Х<2^2 

Черт. 4 

4 .  Для нарезания звездочек, применяемых в передачах, работающих в загрязненных средах, допускается  
применение стандартных дисковых фрез. 
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5 .  Расчет и порядок нарезания зубьев звездочек типов 2 и 3 стандартными дисковыми фрезами следует  
производить в соответствии с черт. 5 и табл. 2. 

Порядок нарезания граней зубьев звездочек типов 2 и 3 стандартной дисковой фрезой 

Нарезание первой грани 

Таблица 2 

Основные расчетные зависимости для нарезания зубьев звездочек типов 2 и 3   
стандартными дисковыми фрезами (черт. 5) 

Наименование параметра Обозначение Расчетная формула 

Смещение оси заготовки относительно торца  
фрезы 

b b  =   0,5[4 j  ' sin(cp +  у  —  р) —  AJ 

Угол смещения центров впадин Р е 
р = arcsin  - г 

dR 

Глубина врезания фрезы hy hy   =  0,5[Д —  dR ■  cos((p + у — р) + /)ц] 
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Продолжение табл. 2 

Наименование параметра Обозначение Расчетная формула 

Ширина дисковой фрезы В в  <   о ,5/;ц 

Половина углового шага звездочки Ф 180 ° 

ф  Z 

Диаметр делительной окружности da 

Диаметр наружной окружности А 

Диаметр окружности впадин А 
По табл. 1 и 2 настоящего стандарта 

Диаметр элемента зацепления цепей А 

Смещение центров дуг впадин е 

Половина угла заострения зуба У 

ПРИЛОЖЕНИЯ 1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1). 
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